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(§) Erfinder: 
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Prtif ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schneid- und Zufuhreinrichtung fur eine gezogene oder fur den Dreipunktanbau am Schlepper vorgesehene 
Maschine zum Ernten von Mais o.dgl. stengelartigem Erntegut 

Bei einer Schneid- und Zufuhreinrichtung fur eine gezoge- 
ne oder fur den Dreipunktanbau am Schlepper vorgesehene 
Maschine zum Ernten von Mais o. dgl. stengelartigem Ernte- 
gut ist die Schneid- und Zufuhreinrichtung aus einem sich 
selbst steuernden Kettensystem gebildet Das Kettensystem 
weist mehrere Gegenschneiden, Haltef inger und Gegenhal- 
ter auf, die mit einem fest angeordneten Schneidmesser 
zusammenwirken. derart. daS das Erntegut an jeder beliebi- 
gen Stelle des Arbeitsbereiches des Schneidmessers abge- 
schnitten werden kann und in aufrechter oder entgegen der 
Forderrichtung geneigter Haltung einer nachgeordneten 
Verarbeitungseinrichtung unter gleichzeitiger Freigabe zu- 
fuhrbarist. 
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1. Schneid- und Zuf Cihreinrichtung fur eine gazogene oder 

fur den Dreipunktanbau am Schlepper vorgesehene Maschine 
zum Ernten von Mais od. dgl. stengelartigem Erntegut, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Schneid- und Zuftihrein- 
richtung (7) aus einem sich selbst steuernden Ketten- 
system (9) gebildet ist, das zwei endlose Ketten (10,11) 
vorzugsweise zwei gleichlange Rollenketten aufweist, die 
in zwei Ebenen versetzt und prallel zueinander mit glei- 
cher Drehzahl auf achsparallelen Umlenkradern umlaufen 
und daB die endlosen Ketten (10 und 11) uber raehrere 
Gegenschneiden (29) in Verbindung mit Haltefingern (23) 
beweglich miteinander verbunden sind und die Gegen- 
schneiden (29) mit einem festen Schneidmesser (41) zu- 
samraenwirken r derart, daB das Erntegut an jeder belie- 
bigen Stelle des Arbeitsbereiches des Schneidmessers 



(41) 
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abgeschnitten, oberhalb der Schnittstelle von einem der 
Haltefinger (23) und einem der Gegenhalter (45) gehal- 
ten und in annahernd aufrechter oder entgegen der For- 
derrichtung geneigter Haltung einer nachgeordneten Ver- 
5 arbeitungseinrichtung (8') beispielsweise einem Hack- 

selgeblase (60) unter gleichzeitiger Freigabe zufiihrbar 
ist . 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
10 sich die endlosen Ketten (10,11) in zwei Punkten kreu- 

zen und auf ihrer gesamten Lange in Abstanden mitein- 
ander verbunden sind und sich hierdurch eine Steuer- 
funktion fur die an den Verbindungsstellen angeordne- 
ten mitumlaufenden sichelf ormigen Gegenschneiden (29) 
15 ergibt. 

3. Maschine nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG oberhalb jeder Gegenschneide (29) ein im 
Abstand und entgegen der FSrderrichtung (B) versetz- 

20 ter und mit einer bogenf ormigen Ausnehmung (51) ver- 

sehener Haltefinger (23) angeordnet ist, der in Ver- 
bindung mit einem vor dem Kettenglied far die Befesti- 
gung der Gegenschneide (29) angeordneten, jedoch fest 
mit der Kette (10) verbundenen Gegenhalter (45) zusam- 

25 menwirkt und das Erntegut (2) in geneigter Haltung halt 

und transport iert. 
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Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gegenschneide (29) und der Hal- 
tefinger (45) mit Hilfe eines Bolzens (24) in einem 
Sonderglied bzw. Lagerauge (22) der Kette (10) drehbar 
gelagert ist und hierbei eine feste r jedoch losbare 
Verbindung zwischen der Gegenschneide (29) und dem 
Haltefinger (45) entsteht. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4 r dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der verlangerte Teil (23* ) des Hal- 
tefingers (23) fiber einen weiteren Bolzen (25) und mit 
einem Raumblech (3 2) drehbar und losbar in einem Son- 
derglied bzw. Lagerauge (22) der Kette (11) befestigt 
ist. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5 r dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gegenschneiden (29) mit den Hal- 
tef ingern (23) und dem verlangerten Teil (23 f ) mit den 
Raumblechen (3 2) bei ihrem Umlauf an den Ketten (10 , 
11) von den Umlenkradern (12 f 14) zu den weiteren Um- 
lenkradern (13,15) und zuruck in alien Positionen 
gleich ausgerichtet sind und ihre langste gemeinsame 
Achse quer zur Forderrichtung liegt. 
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7. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gegenhalter (45) durch ihre 
feste Verbindung mit den den Sondergliedern bzw. den 
Lageraugen (22) in FSrderrichtung (B) vorgeordneten 
Kettengliedern (46) jeweils im Umlenkbereich an den 
Umlenkradern (12,13) der Bewegungsrichtung der Ketten- 
glieder (46) folgen und sich hierbei der Winkel ( 0( ) 
am Umlenkrad (12) um 180° vergrSBert und am Umlenkrad 
rad (13) wieder um 180* verkleinert. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ketten (10 und 11) auch auBer- 
halb des Eingrif f sbereiches der UmlenkrMder (12,13,14, 
15) gefuhrt sind. 



9. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungen aus Blechen od. dgl. 
(33,34) bestehen, die gleichzeitig den Erdboden im 
Schneid- und Zuf uhrbereich (7) abdecken und den Trag- 
20 rahmen (5) s tabilisieren. 

10. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gegenschneiden (29) im Bereich 
des Schneidmessers (41) beispielsweise Ciber eine 
25 Gleit- und/oder Rollenf iihrung (38) entgegen der Rich- 

tung zur Schneidkante des Schneidmessers (41) hin ge- 
halten sind. 



- 5 - 



RNSndCID: <DE 3324898 A! ! » 



3324898 

- 5 - 

11. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB nur ein Umlenkrad angetrieben ist, 
vorzugsweise das Umlenkrad (14). 

5 12. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 11 , dadurch ge- 
kennzeichnet , daB ein Teilbereich der Gegenschneide 
(29) auf dem Schneidmesser (41) aufliegt und bei der 
Bewegung fiber das Schneidmesser (41) gleitet. 

10 13. Maschine nach einem der AnsprQche 1 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB im Greif- und Schneidbereich (49) der 
Winkel (/& ) zwischen dem Oberstand der Gegenschneide 
(29 1 ) und dem Schneidmesser (41) sich in Forderrichtung 
(B) der Schneid- Zuf uhreinrichtung (7) gesehen 6ffnet 
15 und ca. 40° betragt. 

14. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Schneidkante (50) der Gegen- 
schneide (29), die einen Schenkel des Winkels ( ) 
20 bildet, im Bereich der Ciberstrichenen Plache des 

Schneidmessers (41) verlangert ausgebildet ist und an- 
schlieBend bogenformig wieder in Forderrichtung (B) 
verlauf t. 



25 
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15. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der bogenformige Bereich (53) 
der Gegenschneide (29) so weit von der Schneidkante des 
Schneidmessers (41) zum Schneidraesserrucken hin er- 

5 streckt, daB ein Maisstengel od. dgl. Erntegut beim Ab- 

schneiden soweit auf das Schneidmesser (41) geschoben 
wird, bis er ganz abgeschnitten ist. 

16. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daB der Haltefinger (23) eine ahnliche 

Formgebung wie die Gegenschneide (29) aufweist. 

17. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die bogenformige Ausnehmung (51) des 

15 Haltefingers (23) dem bogenf ormigen Bereich (53) der 

Gegenschneide (45) in Porderrichtung (B) nachgeordnet 
und auf hQher liegendem Niveau angeordnet ist. 

18. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, daB die endlosen Ketten (10 und 11) Lang- 

glieder-Rollenketten mit Sondergliedern bzw. Lager- 
augen (22) sind. 



25 
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9. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Winkel ( OC ) zwischen der 
Mittellinie (d) der gestreckten Kette (10) und der 
Schenkelkante (47 1 ) des Gegenhalters (29) ca. 90" be- 
tragt . 

). Maschine nach einem der AnsprUche 1 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Gegenhalter (45) unmittelbar vor 
und an dera Sonderglied bzw. Lagerauge (22) in Forder- 
richtung (B) angeordnet ist, 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Gegenhalter (45) von seiner Ab- 
messung her etwa so hoch wie die Kettenhohe ist, 

. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Gegenhalter (45) als Forms tuck an 
beiden Seitenlaschen (46 f , 46") des gleichen Ketten- 
gliedes (46) befestigt ist. 

. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenlaschen (46 f , 46 w ) und der 
Gegenhalter (45) aus einem Stuck bestehen. 
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Maschine nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 

23, dadurch gekennzeichnet, daB die zum Haltefinger 
(23) und zur Gegenschneide (29) zeigende Seite des 
Gegenhalters (45) offen ist. 

Maschine nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 

24, dadurch gekennzeichnet , daB die obere Schenkel- 
kante (47') des Gegenhalters (45) gegenuber der unte- 
ren Schenkelkante (48') in Forderrichtung (B) der 
Schneid- und Zuf uhreinrichtung (7) gesehen zuruckliegt 
und sagezahnartig ausgebildet ist. 

Maschine nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
25 f dadurch gekennzeichnet, daB in und/oder am Gegen- 
halter (45) eine Drehfeder (109) befestigt ist. 

Maschine nach Anspruch 26 r dadurch gekennzeichnet, daB 
die Form der Drehfeder (109) dem griechischen Buchsta- 
ben^^(Theta) gleicht und die verlangerte Schleife ira 
und/oder am Gegenhalter befestigt ist. 

Maschine nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
27, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehfeder (109) 
direkt an der Kette (10) befestigt ist und den Gegen- 
halter bildet. 
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29. Maschine nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 
28, dadurch gekennzeichnet , daB auBer dem sich in For- 
derrichtung bewegenden Teil der Forder- und ZufCihrein- 
richtung (7) und den vorderen Einschubwalzen (56,56') 
5 der Verarbeitungseinrichtung (8 1 ) samtliche Maschinen- 

teile in Richtung des zu erntenden Erntegutes durch Ab- 
deck- und Fuhrungsbleche ( 54 , 54 1 , 55 ,55 ' ,108 ) verkleidet 
sind. 

10 30. Maschine nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
29 r dadurch gekennzeichnet, daB das oberhalb eines 
Teilbereiches der Schneid- und Zuf uhreinrichtung (7) 
angeordnete Abdeck- und Fuhrungsblech (54,54') parallel 
zur Forderrichtung (B) angeordnet und quer zur Forder- 

15 richtung nach hinten ansteigend ausgefuhrt ist. 

31. Maschine nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
29, dadurch gekennzeichnet, daB die auBeren Abdeck- und 
Fuhrungsbleche (55,55') als bekannte Halmteiler ausge- 

20 bildet sind. 

32. Maschine nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Abdeck- und Fuhrungsblech (108) tiber der Verarbei- 
tungseinrichtung gleichzeitig als Halmteiler ausgebil- 

25 det ist. 
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33. Maschine nach einera oder mehreren der Anspruche 1 bis 

32, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid- und Zu- 
fuhreinrichtung (7) zwei Kettensysteme (9,9") aufweist, 
die V-formig mit sich in Fahrtrichtung (A) offnendem V 
angeordnet sind und die eine gegensinnige Umlaufrich- 
tung, die der Forderrichtung (B) entspricht, haben. 

34. Maschine nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 

33, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid- und Zu- 
fuhreinrichtung (7) quer zur Fahrtrichtung (90°) aus- 
gerichtet ist. 



L5 



20 



25 
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Schneid- und Zuf uhreinrichtung fur eine gezogene Oder 
fur den Dreipunktanbau am Schlepper vorgesehene Maschine 
zum Ernten von Mais od. dgl. stengelartigem Erntegut 

Die Erf indung betrifft eine Schneid- und Zuf uhreinrichtung 
fur eine gezogene oder fur den Dreipunktanbau am Schlepper 
vorgesehene Maschine zum Ernten von Mais od. dgl. stengel- 
artigem Erntegut gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

5 

Eine bekannte Maschine dieser Art (DE-AS 20 63 691) ist 
als einreihige Erntemaschine ausgebildet und weist eine 
oberhalb einer besondere Schneidvorrichtung angeordnete 
das zu hackselnde Erntegut in und quer zur Pahrtrichtung 

10 weiterf uhrende Einzugs- und Zuf uhrvorrichtung auf. Die 

Einzugs- und Zuf uhrvorrichtung besteht aus drei verschie- 
denen jeweils fur sich angetriebenen Teilen: Einem FSrder- 
organ, das von einem endlos umlaufenden r angetriebenen und 
mit Mitnehmern besetzten Ketten- oder Bandforderer gebil- 

15 det und uber Umlenkrader gefuhrt ist, einem weiteren end- 
los umlaufend angetriebenen Forderer, der mit dem ersten 
Forderorgan einen sich entgegen der Fahrtrichtung der 
Maschine nach hinten verengenden und zugleich schrag nach 
oben ansteigenden Einzugbereich fur das Erntegut ausbildet 

20 sowie oberhalb der schrag nach unten geneigten Ablage- 

flache um eine horizontale Achse rotierenden QuerfQrder- 
walze. 

- 12 - 
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- Diese bekannte Maschine kann von ihrer Konstruktion her 
bei der Hackselarbeit jeweils nur eine Reihe des stehenden 
Erntegutes aufnehmen, was bereits die Hackselleistung be- 
grenzt. Das Erntegut wird bei dieser Maschine zunachst in 
5 Fahrtrichtung eingefuhrt und muB dann quer zur Fahrtrich- 
tung umgelenkt und geneigt werden. Hierzu sind drei Ein- 
zugs- und Zuf iihreinrichtungen mit besonderen Antrieben und 
Umlenk- und Leitblechen erf orderlich, die verhaltnismaSig 
sehr bauaufwendig sind und die Herstellung entsprechend 

10 verteuern. 

Es ist ferner eine Erntevorrichtung fur stengelfSrmiges 
Halmgut mit einer Einzugs- und Zuf uhreinrichtung bekannt, 
die aus wenigstens zwei in gleicher Ebene gegenlaufig um- 
laufenden Ketten, Riemen od. dgl. besteht, an denen je- 

15 weils ein elastisch ausbiegbares Band unter Bildung von 
Mitnehmerschlaufen gleicher Lange in gleichen Abstanden 
befestigt sind, so daB die Maisstengel in aufrechter Stel- 
lung etwa mit dem Abtrennen erfaBt und ebenso mit ihren 
Enden voran in eine weiterverarbeitungseinrichtung abgege- 

20 ben werden k6nnen, ohne daB die Gefahr besteht, daB sich 
die Maisstengel an den Forderorganen festhSngen und zum 
Verstopfen der Einrichtung AnlaB geben (DE-PS 15 07 187). 
Bei dieser bekannten Ausf uhrungsf orm wird der Maisstengel 
bereits in aufrechter Stellung gehalten und der Weiterver- 

25 arbeitungseinrichtung zugefuhrt. 
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Fur das Abschneiden der Maisstengel od. dgl. ist jedoch 
eine zusatzliche Schneidvorrichtung erf orderlich* Ferner 
kann die Einzugs- und Zuf uhrungsvorrichtung das Erntegut 
nur an einer Einf uhrstelle zwischen den jeweiligen Umlenk- 
5 radern aufnehmen und dann entgegen der Fahrtrichtung wei- 
terfordern. Das bedingt eine besondere Reihenanordnung des 
zu erntenden Erntegutes. Ferner ist bei einer mehrreihigen 
Bauform der Maschine fur jede gleichzeitig zu erntende 
Reihe an Erntegut eine komplette Einzugs- und Zufuhrein- 

10 richtung mit vorgeordneter Schneideinrichtung erforder- 
lich. Auch in diesem Falle ist die Maschine baulich und 
herstellungsmaBig verbal tnismaBig aufwendig. Da die Ma- 
schinen auch von Lohnbetrieben bei verschiedenen Kunden 
eihgesetzt werden, ist es von Nachteil, wenn mit der Ma- 

15 schine nur Erntegut gehackselt werden kann, das bereits 
bei der Friih jahrsbestellung in einem der Maschine ange- 
paBten Reihenabstand gedrillt wurde. 

Es ist schlieBlich noch ein fahrbarer Hacksler fur Halm- 
20 und Knollenfriichte, insbesondere fur Raps bekannt, (DE-GM 
77 13 772) der eine Maheinrichtung, eine Verarbeitungsein- 
richtung in Form eines quer zur Fahrtrichtung des Schlep- 
oers angeordneten Schneid- und WurfgeblSses mit ange- 
schlossenem Auswurfrohr und eine zwischen diesem angeord- 
25 nete Fordereinrichtung enthalt r die aus einem Forderband 
und einer Querf orderschnecke besteht. 

- 14 - 
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Die Querf orderschnecke liegt in einer Forderwanne, die 
teilweise als zylinderf 6rmige Mantelf lache ausgebildet ist 
und an der Obergangsstelle zum Schneid- und Wurfgeblase 
als Gegenschneide dient. Am Wurfrad des Schneid- und Wurf- 
5 geblases befindet sich ein Schneidmesser , das mit der Ge- 
genschneide zusammen die Schneideinrichtung bildet. Da 
dieser Hacksler keine Einschubwalzen od. dgl. aufweist, 
ist er nicht zum Ernten von Mais od. dgl. stengelartigem 
Erntegut geeignet. - Wurde man jedoch diesem Schneid- und 

10 Wurfgeblase einen Schneidkanal mit Einschubwalzen zuord- 
nen, so ist das Schneid- und Wurfgeblase bei einigermaBen 
zuf riedenstellender Forderleistung baulich so groB, daB 
die Gegenschneide des Schneidkanals erheblich hoher liegt 
als die Abschnittstelle des zu erntenden Gutes am Erdbo- 

15 den. Es muB deshalb eine vom Erdboden aufwarts fordernde 
Zufuhreinrichtung vorgeschaltet werden. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine gezoge- 
ne Oder fur den Dreipunktanbau am Schlepper vorgesehene 

20 Maschine zum Ernten von Mais od. dgl. stengelartigem Ern- 
tegut der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art zu 
schaffen, die auf ihrer gesamten Arbeitsbreite das sten- 
gelartige Erntegut abschneidet, aufnimmt und anschlieBend 
hackselt und somit vom ReihenabstandsmaB des gewachsenen 

25 Erntegutes unabhangig arbeitet. 
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Die Erfindung lost die Aufgabe mit den Merkmalen des kenn- 
zeichnenden Teils des Anspruchs 1. Hinsichtlich wesentli- 
cher weiterer Ausgestaltungen wird auf die Anspriiche 2 bis 
34 verwiesen. 

Bei der erf indungsgemaBen Maschine wird durch die besondere 
Ausbildung und Anordnung des Querf orderers als Schneid- und 
Zufiihreinrichtung vor der Verarbeitungseinrichtung erreicht, 
daB uber die gesamte Arbeitsbreite der Maschine das auf dero 
Felde gewachsene stengelartige Erntegut in gleicher Hohe vom 
Erdboden aus abgeschnitten f anschlieBend gehackselt und auf 
einen Sammelwagen r wie beispielsweise einen landwirtschaf t- 
lichen Anhanger, befordert werden kann. Ein besonderer Rei- 
henabstand des gewachsenen Erntegutes ist nicht erforder- 
lich r da das fiber die gesamte Arbeitsbreite und quer zur 
Fahrtrichtung der Maschine angeordnete feststehende Schneid- 
messer zum Abschneiden des Erntegutes standig von sichelfor- 
migen Gegenschneiden eines standig umlaufenden, endlos und 
und parallel zum Erdboden ausgef uhrten Kettensystems uber- 
strichen wird, so daB immer eine Schneidbereitschaf t vor- 
liegt. Es sollte in der Praxis jedoch die Moglichkeit be- 
stehen, daB ein Halmteiler und/oder Leitbleche das stehende 
Erntegut zum Schneidbereich abgrenzen und aufteilen kann. 
Das Kettensystem mit einer Vielzahl von Gegenschneiden f Hal- 
tefingern und Gegenhaltern ubernimmt den jeweils von der Ge- 
genschneide abgeschnittenen Erntegutstengel oberhalb der 
Schneidstelle durch den der Gegenschneide zugeordneten Hal- 
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tefinger und Gegenhalter und tragt den Erntegutstengel , 
beispielsweise wie ein Fahnentrager eine Fahne tragt, zu 
einer nachgeordneten Verarbeitungseinrichtung. 

i Ausfiihrungsbeispiele des Gegenstandes der Erfindung sind 

in der Zeichnung naher veranschaulicht. In den Zeichnungen 
zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der erfindungs- 
gemafien Maschine fur den Schlepper-Dreipunktanbau 

) in Ruckwartsfahrt entgegen der Fahrtrichtung 

schrag von oben gesehen; 
Fig. 2 eine weitere perspektivische Darstellung ahnlich 
wie Fig. 1 aus einem Blickwinkel von ca. 45° zur 
Fahrtrichtungsebene ; 

5 Fig. 3 eine Draufsicht auf die Maschine gemaS der Erfin- 
dung ohne Abdeck- und Fiihrungsbleche, mit nur in 
Strichpunktlinien dargestellten Umlenkradern und 
mit einem Teilschnitt; 

3 Fig. 4 eine Schnittdarstellung nach der LinielV -IV in 
Fig. 3 mit in die Schnittebene geschwenkte An- 
triebswelle des Winkeltriebes; 
Fig. 5 eine perspektivische Darstellung der Schneid- und 
Zufuhreinrichtung bei der Arbeit als Einzelheit Z 

5 aus Fig. 1 in vergroBertem MaBstab; 
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Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Einheit der Schneid- und 

Zuf uhreinrichtung im MaBstab 1:1; 
Fig, 7 eine perspektivische Darstellung ahnlich Fig. 5 

in einer abgeanderten Ausf uhrungsf orm. 
Fig. 8 ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel einer Maschine 

mit V-formig angeordneten doppelten Kettensyste- 

men in der Draufsicht. 

Bei der in den Figuren veranschaulichten, bevorzugten Aus- 
f uhrungsf orm der Maschine 1 zum Ernten von Mais od. dgl. 
stengelartigem Erntegut 2 gemaB der Erfindung wird die ge- 
samte Maschine in der Dreipunktauf hangung 3 eines Schlep- 
pers 4 mittels eines Tragrahmens 5 mit einstellbaren An- 
schluBteilen 5' aufgehangt. Die Maschine 1 kann jedoch auch 
als gezogene Maschine, wie sie beispielsweise bezogen auf 
das Fahrwerk und den Ankupplungsteil in der DE-AS 12 05 334 
dargestellt und beschrieben ist f ausgefiihrt sein. Die Ma- 
schine stiitzt sich dann liber den Tragrahmen 5 auf nicht 
dargestellten Bodenradern ab und wird mittels einer eben- 
falls nicht dargestellten Zugstange Oder -deichsel am 
Schlepper 4 angehangt und antriebsmaBig von diesem ver- 
sorgt. Denkbar ist ebenfalls eine Ausf uhrungsf orm als 
selbstf ahrende Maschine mit eigenem Antriebsmotor . 
Wie nun insbesondere in Fig. 1 bis 3 dargestellt ist, wird 
die Maschine 1 bei der RuckwSrtsf ahrt des Schleppers 4, in 
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der Dreipunktaufhangung 3 hangend, in Fahrtrichtung A, die 
auch als Arbeitsrichtung angesehen werden kann, bewegt und 
uber eine Gelenkwelle 6 vom Schlepper 4 aus antriebsmaBig 
versorgt. Die Maschine weist hierbei auSer dem Tragrahmen 5 

5 zunachst eine als Ganzes mit 7 gekennzeichnete Schneid- und 
Zufuhreinrichtung und eine quer zur Fahrtrichtung A ange- 
ordnete Verarbeitungseinrichtung 8", beispielsweise ein 
Hackselgeblase 60, auf . Die Schneid- und Zufuhreinrichtung 
7 besteht aus einem quer zur Fahrtrichtung A uralaufenden 

10 Kettensystera 9, das zwei in waagerechten Ebenen und in 

Fahrtrichtung A versetzte und mit geringem Abstand uberein- 
anderliegende sich in zwei Punkten kreuzende und in Pfeil- 
richtung a umlaufende endlose Ketten 10, 11 mit Umlenkra- 
dern 12, 13, 14, 15, deren Mittelachsen 16, 17, 18, 19 an- 

15 nahernd senkrecht und achsparallel zueinander ausgerichtet 
sind, aufweist. Je zwei Umlenkrader 12, 13 und die endlose 
Kette 10 bzw. die Umlenkrader 14, 15 und die endlose Kette 
11 wirken zusammen, wobei vorzugsweise nur das Umlenkrad 14 
- angetrieben wird. Die Umlenkrader 12, 13, 14, 15 sind auf 

20 Stehbolzen 20, 20* durch beispielsweise zwei Rillenkugel- 

lager 21, 21* gelagert. Die Stehbolzen 20, 20* werden beid- 
seitig im oder am Tragrahmen 5 befestigt. Vorzugsweise sind 
die endlosen Ketten 10, 11 als gleichlange Langglieder-Rol- 
lenketten mit Sondergliedern bzw. Lageraugen 22 ausgebil- 

25 det. 
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In diesen Sondergliedern bzw. Lageraugen 22, die vorzugs- 
weise ca. alle 0,2m vorhanden sind, werden die endlosen 
Ketten 10, 11 mit Haltefingern 23 und ihrem verlangerten 
Teil 23 1 in Verbindung mit Bolzen 24, 25 drehbar mitein- 
5 ander verbunden. Die Verbindung ist derart, daB die Bol- 
zen 24, 25 etwas langer sind als das HohenmaB der Innen- 
biichsen 26 der Sonderglieder bzw. Kettenaugen 22 und zwei 
Durchgangsbohrungen 27 aufweisen, durch welche raittels 
zweier Innensechskantschrauben 28 eine Gegenschneide 29, in 

10 der zwei Gewindebohrungen 30 vorhanden sind, unterhalb des 
Sondergliedes bzw. Lagerauges 22 mit dem oberhalb angeord- 
neten Haltefinger 23 verbunden werden kann. Die Haltefinger 
23 und die Gegenschneide 29 werden so uber den Bolzen 24 im 
Abstand parallel zueinander miteinander verbunden und zu- 

15 samraen drehbar im Sonderglied bzw. Lagerauge 22 gehalten 
und gefuhrt. Der verlangerte Teil 23' des Haltefingers 23 
wird in ahnlicher Weise mit einem Sonderglied bzw. Lager- 
auge 22 der endlosen Kette 11, die genau wie die endlose 
Kette 10 ausgerichtet ist und nur im Niveau hoher liegt und 

20 entgegen der Fahrtrichtung A nach hinten versetzt ist, ver- 
bunden. Hierbei sind nun in dem verlangerten Teil 23' zwei 
Gewindelocher 31 vorhanden, durch welche die Befestigung an 
der endlosen Kette 11 unterhalb des Sondergliedes bzw. La- 
gerauges 22 uber einen Bolzen 25 mit einem oberhalb ange- 

25 ordneten Raumblech 3 2 wiederum mittels zweier Innensechs- 
kantschrauben 28 od. dgl. erfolgt. 
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Wie insbesondere Fig. 3 zeigt, bleiben durch die gleiche 
Ausrichtung der Sonderglieder bzw. Lageraugen 22 der end- 
losen Ketten 10, 11 zur Fahrtrichtung A der Maschine 1 die 
Gegenschneiden 29 mit den Haltefingern 23 und den Raumble- 
5 chen 33 bei ihrem Umlauf von den UmlenkrSdern 12, 14 zu den 
weiteren Umlenkradern 13, 15 und zuruck immer in Fahrtrich- 
tung A ausgerichtet. Damit immer eine genugende Kettenspan- 
nung der endlosen Ketten 10, 11 vorliegt, werden die Um- 
lenkrader 12, 14 und/oder 13, 15 iiber eine nicht darge- 

L0 stellte Spannvorrichtung am Tragrahmen 5 verschiebbar und 
arretierbar angeordnet. Die Spannvorrichtung kann standig 
uber Federn Oder Hydraulikspeicher in Verbindung mit einera 
Hydraulikzylinder also automatisch wirken Oder von Hand 
uber Gewindespindeln od. dgl. einstellbar sein. AuBerhalb 

L5 des Eingriffbereiches der Umlenkrader 12 - 15 werden die 
endlosen Ketten 10, 11 durch Fuhrungsbleche 33, 34 im 
Schneid- und Zuf (ihrbereich 35 der Maschine 1 gefuhrt. Die 
Fuhrungsbleche 33, 34 sind tischartig, etwa waagerecht und 
quer zur Fahrtrichtung A liegend angeordnet und das Fuh- 

20 rungsblech 33 wird von dem verlangerten Teil 23' des Halte- 
fingers 23 und des Fuhrungsblechs 34 von dem Raurablech 32 
uberstrichen. Damit eine exakte Gleitfuhrung stattfinden 
kann, ist die Formgebung der Haltefinger 23 und der Raum- 
bleche 32 in der senkrechten Fahrtrichtungsebene in Ver- 

25 bindung mit den Sondergliedern bzw. Lageraugen 22 so ge- 
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wahlt, daB eine Ftihrungsnute 36, 37 gebildet wird in Form 
eines entgegen der Fahrtrichtung zeigendes offenes U. In 
den Fuhrungsnuten 36 , 37 wird die Kante des Fuhrungsbleches 
33 und 34 umgriffen. Damit die Gegenschneide 29 mit dem 
5 Haltefinger 23 und dem Raumblech 3 2 beim Schneiden des Ern- 
tegutes 2 nicht von diesem in Fahrtrichtung A von den Fuh- 
rungsblechen 33 f 34 gezogen werden kann r ist an dem Ftih- 
rungsblech 33 eine Gleit— und/oder Rollenf Cihrung 38 vorge- 
sehen, die in einer im verlangerten Teil 23' des Haltefin- 

10 gers 23 in senkrechter Fahrtrichtungsebene angeordneten f 

hutformigen Ausnehmung 39 eingreift und so die Gegenschnei- 
de 29 zuruckhalt. Unterhalb der Gegenschneiden 29 ist eine 
Messerhalterung 40 in Form einer Fuhrungsschiene ange- 
bracht, die sich ebenfalls Ciber den gesamten Arbeitsbereich 

15 der Maschine 1 quer zur Fahrtrichtung A erstreckt und pa- 
rallel zu den Fuhrungsblechen 34, 35 verlauft. An der Mes- 
serhalterung 40 wird ein Schneidraesser 41 mittels einiger 
Senkkopf schrauben 42 r die beispielsweise mit einem Innen- 
sechskant ausgebildet sein konnen, befestigt- Es konnen 

20 auch, wie das Ausf uhrungsbeispiel gemaB Fig* 6 und 8 zeigt, 
mehrere Schneidmesser 41 1 nebeneinander angeordnet werden. 
Dieses hat den Vorteil, daB bei einer Beschadigung des 
Messers # das als eine Schneidmessereinheit je nach der Ar- 
beitsbreite der Maschine 1 bis zu 2,5 m lang sein kann, nur 

25 ein Teil des gesamten Schneidmessers ersetzt werden raufc. 
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Das Messer ist so lang wie die Messerhalterung 40 und er- 
streckt sich in gleicher Richtung als diese. In eingebau- 
tera Zustand bilden die Messerhalterung 40 und das Schneid- 
messer 41 an der zur Gegenschneide 29 gerichteten Seite 
5 eine ebene Gleitflache 43. Der Messerhalter 40 mit dem 

Schneidmesser 41 und die Fiihrungsbleche 33, 34 sind an dem 
Tragarm 5 und an dessen Schleifkufen 44 befestigt und sta- 
bilisieren diesen noch zusatzlich. Ebenfalls decken sie im 
Schneidbereich der Schneid- und Zuf uhreinrichtung 7 den 

.0 Erdboden ab, so daB hier keine Erntegutverluste bei der 
Arbeit entstehen. Ein Teilbereich der Gegenschneide 29 
liegt auf dem Schneidmesser 41 und der Messerhalterung 40 
auf und gleitet bei umlaufenden Ketten 10, 11 uber das 
feststehende Schneidmesser 41. 

.5 Jeder Gegenschneide 29 mit Haltef inger 23 ist ferner an 

der Kette 10 ein Gegenhalter 45 zugeordnet, der in Forder- 
richtung B der Kette 10 gesehen an den Seitenlaschen 46 1 , 
46' 1 des nachsten Kettengliedes 46 befestigt ist, das vor 
und an dem jeweiligen Sonderglied bzw. Lagerauge 22 liegt. 

!0 Der Gegenhalter 45 ist als Formstuck ausgebildet, das etwa 
die Hohe der Kette 10 besitzt, u-formig abgewinkelt ist, 
wobei die zwei Schenkel 47, 48 dreieckig geformt und an der 
oberen und unteren Seitenlasche 46 1 , 46' 1 angeschweiGt 
sind. Entgegen der Forderrichtung B ist der als Formstuck 

:5 ausgebildete Gegenhalter 45, also zur Gegenschneide 29 und 
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zum Haltefinger 23 hin, offen und die obere Schenkelkante 
47 ■ ist gegeniiber der unteren Schenkelkante 48 1 zurucklie- 
gend und sagezahnartig ausgebildet. Aus KostengrCinden kann 
der Gegenhalter 45 mit den Seitenlaschen 46', 46" ■ aus 
5 einem Stuck gefertigt sein, welches bei der Kettenherstel- 
lung direkt eingenietet werden kann* Der Winkel 0^ , der von 
der Mittellinie d der gestreckten Kette 10 und der Schen- 
kelkante 4-7 J des Gegenhalters 45 gebildet wird f betragt 
ca. 90°. 

10 Bei in Forderrichtung B umlaufender Kette 10, 11 folgen die 
Gegenhalter 45 , durch ihre feste Verbindung mit den Ketten- 
gliedern 46, jeweils auf der Geraden und im Umlenkbereich 
an den Umlenkradern 12, 13 der Bewegungsrichtung der Ket- 
tenglieder 46 und es vergroBert sich hierbei der WinkeiP^ 

15 am Umlenkrad 12 um 180° und verkleinert sich wiederum am 
Umlenkrad 13 um ebenfalls 180°. 

Damit nun das Erntegut 2 ordentlich abgeschnitten, ober- 
halb der Schnittstelle gehalten und annahernd in aufrech- 
ter Stellung der Verarbeitungseinrichtung 8' zugefuhrt wer- 

20 den kann, mufi die Gegenschneide 29 und der Haltefinger eine 
besondere Form zum Schneidmesser 41 und zum Gegenhalter 45 
erhalten. Vorzugsweise ist deshalb im Greif- und Schneidbe- 
reich 49 der Winkel y£ zwischen dem Uberstand 29 1 der Ge- 
genschneide 29 und dem Schneidmesser 41 ca, 40° und offnet 

25 sich in Forderrichtung B der Schneid- und Zuf uhreinrichtung 
7 gesehen. 
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Als weiteres Merkmal, wie insbesondere in Fig. 7 darge- 
stellt wird, ist die Schneidkante 50 der Gegenschneide 29, 
die einen Schenkel des Winkels bildet f im Bereich der 

iiberstrichenen Flache des Schneidmessers 41 verlangert aus- 
5 gebiidet und verlauft anschlieBend bogenformig wieder in 
Forderrichtung B. Der bogenformige Bereich 51 der Gegen- 
schneide 29 ist so weit von der Schneidkante des Schneid- 
messers 41 zum Schneidenrucken hin angeordnet, daB der 
Maisstengel od. dgl. Erntegut 2 beim Abschneiden soweit 
LO auf das Schneidmesser 41 geschoben werden kann, bis er 
ganz abgeschnitten ist. 

Die Form des Haltefingers 23 ist der Form der Gegenschneide 
29 angepaflt mit dem Unterschied, daB der Haltefinger 23 et- 
was kurzer als die Gegenschneide 29 ausgebildet ist und auf 

L5 einem hoheren Niveau zu dieser liegt. Der Hohenunterschied 
entspricht hierbei dem MaB der Hohe eines Sondergliedes 
bzw. Lagerauges 22. Der Haltefinger 23 weist ebenfalls eine 
schrage vordere, entgegen der Forderrichtung B geneigte, An- 
lageflache 52 auf , die in einer bogenf ormigen Ausnehmung 51 

>0 in Richtung zum Schneidmesserrucken des Schneidmessers 41 

ubergeht. Die bogenformige Ausnehmung 51 des Haltefingers 23 
ist dem bogenf ormigen Bereich 53 der Gegenschneide 29 in 
Forderrichtung B nachgeordnet und dient zur Aufnahme des 
abgeschnittenen Erntegutes 2. 

15 
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Mit Ausnahme des sich in Forderrichtung B bewegenden Teiles 
und insbesondere in Richtung des zu erntenden Erntegutes 2 
ist die Schneid- und Zuf uhreinrichtung 7, wie in Fig. 1 und 
2 dargestellt, durch Abdeck- und Fuhrungsbleche 54 , 55 ver- 
kleidet, so daB beim Abschneiden des Erntegutes 2 entstan- 
dene f abgebrochene Teile des Erntegutes 2, wie beispiels- 
weise Maiskolben od. dgl., immer zu den Raumblechen 32 ge- 
fuhrt und von diesen der Verarbeitungseinrichtung 8' zuge- 
werden konnen. Die Hauptaufgabe ubernimmt das Abdeck- und 
Fvihrungsblech 54 , das quer zur Fahrtrichtung A der Maschine 
1 oberhalb eines Teilbereiches des Kettensystems 9 der 
Schneid- und Zuf uhreinrichtung 7 angeordnet ist und eine 
derartige Form besitzt, daS es entgegen der Fahrtrichtung 
aufsteigend ausgebildet und angeordnet ist. Es bildet eine 
schiefe Ebene, an der wie in einera Trichter das Erntegut 
nach unten zu den Raumblechen 32 gleiten kann. Das Abdeck- 
und Fuhrungsblech 55 dient gleichzeitig als auBerer Halm- 
teiler zum noch nicht in den Arbeitsbereich der Maschine 1 
gelangenden Erntegut 2, also zum feststehend verbleibenden 
Teil des Erntegutes 2. 

Die nun als Ganzes mit 8 1 gekennzeichnete Verarbeitungsein- 
richtung fur das abgeschnittene Erntegut 2 ist ebenfalls am 
Tragrahmen 5 befestigt und quer zur Fahrtrichtung A der Ma- 
schine 1 ausgerichtet , d.h. die beispielsweise vier bekann- 
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ten, paarweise gegensinnig umlaufend angetriebenen Einschub- 
walzen 56 besitzen in Fahrtrichtung A und annahernd parallel 
zum Erdboden ausgerichtete Mittelachsen. Die Einschubwalzen 56 
sind in den Seitenwanden 57/ 58 eines PreB- und Schneidkanals 

5 59 drehbar, teilweise beweglich federnd mit nicht dargestell- 
ten Lagern befestigt und bilden die obere und untere Begren- 
zung des PreB- und Schneidkanals 59. Dem PreB- und Schneidka- 
nal 59 ist ein Hackselgeblase 60 nachgeordnet , das vorzugswei- 
se zwei achsparallele Hacksel- und Wurfrader 61 und 62 auf- 

0 weist, die in einer senkrechten oder annahernd senkrechten 

Fahrtrichtungsebene der Maschine 1 gegensinnig umlaufen, wobei 
die Omlaufrichtung im Bereich des PreB- und Schneidkanals 59 
zum Gegenschneideisen 63 und damit zum Erdboden gerichtet ist. 
Die Hackselmesser 71 beider Hacksel- und Wurfrader 61, 62 

.5 sind so angeordnet, daB nacheinander und im Wechsel das Ge- 
genschneideisen 63 uberstrichen wird und die Hackselmesser 
71 bei ihrem Umlauf ineinandergreif en. Das Getriebegehause 
70 ist Bestandteil des Hauptgetriebes 74, welches als Stirn- 
radgetriebe ausgebildet ist und fur die richtige Drehrich- 

!0 tung der Hacksel- und Wurfrader 61,62 und fur eine seitliche 
Achsverlagerung vom Antrieb 75 her mehrere, beispielsweise 
in Rillenkugellagern 76 durch Achsen oder Wellen gelagerte 
Stirnrader 77 bis 82 aufweist. Die Antriebswellen 83 und 84 
sind axial verschiebbar und arretierbar, so daB jedes Hack- 

:5 sel- und Wurfrad 61, 62 mit den Hackselmessern 71 an das 
Gegenschneideisen 63 angestellt werden kann. 
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Der Antrieb der Maschine 1 erfolgt von einem Schlepper 4 aus 
mittels einer Gelenkwelle 6 uber ein Winkelge triebe 85, das 
vorzugsweise zwei Abtriebszapf en 86 , 87 aufweist und dessen 
Gehause wurf elf ormig mit mehreren Anf lanschf lachen ausgebil- 
5 det ist, so daB das Winkelgetriebe 85 fur eine Drehrichtungs- 
anderung der Gelenkwelle 6 (Frontanbau) urn 180° in der senk- 
rechten, quer zur Fahrtrichtung A liegenden Ebene gedreht 
montierbar ist. Ferner ist das Winkelgetriebe 85 in der waa- 
gerechten Ebene fur eine Drehzahlanderung von beispielsweise 
10 540 auf 1000 UpM oder umgekehrt, urn 90° gedreht montierbar. 
Die Gelenkwelle 88 verbindet das Winkelgetriebe 85 mit dem 
Hauptgetriebe 74. Die Welle des Stirnrades 82 des Hauptge- 
triebes 74 ist in Richtung der Gelenkwelle 88 verlangert und 
auf ihr ist koaxial eine Keilriemenscheibe 89 mit verschie- 
15 denen im Durchmesser abgestuften Keilriemenrillen und einem 

beispielsweise mit Gummi beschichteten Reibrad 90 verdrehfest 
befestigt. Quer zur Fahrtrichtung A und seitlich parallel zum 
PreB- und Schneidkanal 59 ist ein weiteres Getriebe 91 mit- 
tels einer quer zur Fahrtrichtung A angeordneten Achse 92 am 
20 Tragrahmen 5 schwenkbeweglich befestigt. Mit der Keilriemen- 
scheibe 8 9 und dem Reibrad 90 fluchtend ist auf der Antriebs- 
seite des Getriebes 91 eine weitere um 180° zur Umlaufebene 
gedrehte Keilriemenscheibe 89' und ein Gegenrad 93 fur das 
Reibrad 90 verdrehfest befestigt. Ein Keilriemen 94 sorgt fur 
25 die Antriebsubertragung und fur die richtige Drehzahl (bei 
drei Keilriemenrillen 3 Drehzahlen) des Getriebes 91. 
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Das Getriebe 91 hat in Pahrtrichtung A einige Abtr iebszapf en 
99 bis 103, von denen aus liber Gelenkwellen 104 die Einschub- 
walzen 56 des PreB- und Schneidkanals 59 angetrieben werden. 
Mittels einer Gelenkwelle 105 wird von einem Abtriebszapf en 
5 103 ein nur in Strichpunktlinien in Fig. 3 dargestelltes und 
in einem Lager 106 abgestutzter Winkeltrieb 107 und damit das 
Omlenkrad 14 der Schneid- und Zuf uhreinrichtung 7 angetrie- 
ben. Von dem Umlenkrad 14 wird das gesamte Kettensystem 9 in 
Umlauf gesetzt. Es ist vorteilhaft, nur ein Umlenkrad und 

10 zwar das Umlenkrad 14 anzutreiben, da es von oben zugangig 
ist und am nachsten am Getriebe 91 liegt. Ferner erfordert 
ein Antrieb in dera Kettensystem 9 keine weitere Vorrichtung 
fur einen Synchronlauf , so daB er auch kostengunstiger ist. 
Die gesamte Verarbeitungseinrichtung 8 1 mit Ausnahme der vor- 

L5 deren Einschubwalzen 56 ist mit einem Abdeck- und Fuhrungs- 

blech 108 ummantelt, wobei dieses gleichzeitig als Halmteiler 
ausgebildet ist. Von der GroBenordnung her ist die Verarbei- 
tungseinrichtung 8% quer zur Fahrtrichtung A gemessen, so 
grofi, daB sie in Verbindung mit einem Abdeck- und Fiihrungs- 

20 blech 108 beim Losschneiden, also beim Beginn der Hackselar- 
beit auf einem neuen Felde, durch zwei feststehende Reihen 
aus Erntegut 2 gefuhrt werden kann, wobei die Reihe zur 
Schneid- und Zuf uhreinrichtung hierbei gleichzeitig abge- 
schnitten und gehackselt wird. Bei der Hackselarbeit auf dem 

25 Felde wird nun im einzelnen die gesamte Maschine 1 beispiels- 
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weise bei der Ruckwartsf ahrt des Schleppers in der Dreipunkt- 
aufhangung 3 hangend in abgesenktem Zustand mit dem Erdboden 
leicht Oder nur bei Erdbodenunebenheiten beriihrenden Schleif- 
kufen 44, gefahren und vom Schlepper 4 aus Qber eine Gelenk- 
5 welle 6 angetrieben. Das Abdeck- und Fuhrungsblech 55, das als 
Halmteiler ausgebildet ist, wird zwischen zwei f eststehenden 
Reihen aus Erntegut 2 f wie beispielsweise Mais od. dgl. , ge- 
fahren. MuB das Feld zunachst losgeschnitten werden, so wird 
gleichzeitig auch das zweite Abdeck- und Fuhrungsblech 108, 
10 das ebenfalls als Halmteiler ausgebildet ist, zwischen zwei 
weiteren, in Forderrichtung B urn etwa das MaB der Arbeits- 
breite der Maschine 1 versetzt stehende Reihen aus Ernte- 
gut 2 gefahren. Bei einem engen und/oder nicht gleichmaBig 
gewachsenen Erntegut 2 lenken die Abdeck-. und Fuhrungs- 
15 bleche 55 und 108 das Erntegut 2 entsprechend seitlich aus, 
so daB es nicht abgeknickt wird. Zwischen den Abdeck- und 
Fiihrungsblechen 55 und 108 bewegt sich nun der nicht von dem 
Abdeck- und Fuhrungsblech 54 abgedeckte Teil des Ketten- 
systems 9 in Forderrichtung B mit einer Geschwindigkeit , die 
20 der Fahrgeschwindigkeit der Maschine 1 in Fahrtrichtung A 

angepaBt ist. Das sich nun zwischen den Abdeck- und Fuhrungs- 
blechen 55 und 108 bef indliche Erntegut 2 wird an jeder be- 
liebigen Stelle in diesem Bereich abgeschnitten und der Ver- 
arbeitungseinrichtung 8' zugefuhrt, derart, daB der Mais- 
25 Stengel 2', wie insbesondere in Fig. £ dargestellt ist, von 
einer der Gegenschneiden 29 im Greif- und Schneidbereich 49 
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erfaBt und scherenartig an das Schneidmesser 41 herangefCihrt 
wird. Der Maisstengel 2 % wird hierbei abgeschnitten und 
gleichzeitig im bogenf ormigen Bereich 53 der Gegenschneide 
29 auf das Schneidmesser 41 geschoben. Beim Abschneiden 
5 wird der Maisstengel 2 % bereits von dem Haltefinger 23 im 

Bereich der bogenf ormigen Ausnehmung 51 gestiitzt. Auf Grund 
seiner gleichzeit igen Bewegung im Greif- und Schneidbereich 
49 in Forderrichtung B neigt sich der Maisstengel 2 % entgegen 
der Forderrichtung B und wird, nachdem er ganz abgeschnitten 

10 ist, vom Gegenhalter 45 gehalten. (Fig. 5 - linke Darstel- 
lung). In dieser Haltung wird der Maisstengel 2" in Forder- 
richtung B dem Einzugsbereich der Verarbeitungseinrichtung 8' 
zugefuhrt. Im Umlenkbereich des Umlenkrades 12 folgt der 
Gegenhalter 45 der Bewegungsrichtung der Kettenglieder 46 

15 der Kette 10, so daB sich der Winkel ©C vergroBert. Die 

Gegenschneide 29 und der Haltefinger 23 behalten ihre Aus- 
richtung in Fahrtrichtung A bei. Der Maisstengel 2' wird 
freigegeben, fallt in eine annahernd waagerechte Position 
und wird gleichzeitig von den Einschubwalzen 56 der Hack- 

20 selmaschine 8 erfaBt. Diese befordern den Maisstengel 2 f im 
PreB- und Schneidkanal 59 bis zum Hackselgeblase 60, wel- 
ches, mittels der zwei gegenlaufig umlaufenden Hacksel- and 
Wurfrader 61, 62 in Verbindung mit einem Gegenschneideisen 
63 diesen hackselt und Ciber die beiden Auswurf kanale 66, 67, 

25 die oberhalb des Hackselgeblases in einem gemeinsamen 
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Auswurfkrummer 68 zusarametigefuhrt werden, in ein nicht dar- 
gestelltes Behaltnis befordert. 

Da etwa alle 0,2 m eine Gegenschneide 29, ein Haltefinger 
23 und ein Gegenhalter 45 an der endlosen Kette 10 vorhan- 
5 den sind, erfolgt und wiederholt sich vorstehend beschrie- 
bener Vorgang iiber den gesamten Arbeitsbereich der Maschine 
1, so daB imraer ein ganzes Biindel von Maisstengeln 2' in 
der Verarbeitungseinrichtung 8' gehackselt wird. Die beim 
Abschneiden des Erntegutes 2 abfallenden Erntegutteilchen, 

10 wie beispielsweise Maiskolben, abgeknickte Maisstengel od. 

dgl. werden von den Abdeck- und Fuhrungsblechen 54, 55, 108 
den Raumblechen 32 zugefiihrt, die auch diese Erntegutteil- 
chen der Hackselmaschine 1 iiber die tischartig angeordneten 
Fuhrungsbleche 33, 34 zufuhren. 

15 In Fig. 7 ist nun erf indungsgemaB ein weiteres Ausfuhrungs- 
beispiel eines besonderen Gegenhalters dargestellt. Hierbei 
ist der Winkel 0( zwischen der Mittellinie d der Kette 10 
und dera Schenkel 47' etwa 140°. In und/oder an dem Gegen- 
halter 45' ist eine Drehfeder 109 od. dgl. befestigt, die 

20 vorzugsweise eine Form aufweist, die dem griechischen Buch- 
staben (Theta) gleicht und wobei die verlangerte Schlei- 

fe im und/oder am Gegenhalter 45' befestigt ist. Die Dreh- 
feder 109 kann auch direkt an dem Kettenglied 46 der Kette 
10 befestigt sein und selbst den Gegenhalter bilden. Der 
25 Vorteil dieser Ausf iihrungsf orm besteht darin, daB fur den 
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Fall, daB beim Abschneiden des Erntegutes 2 gleichzeitig 
oder nacheinander zwei Maisstengel 2' , 2 n von einer Gegen- 
schneide 29 im Greif- und Schneidbereich 49 erfaBt und dem 
Schneidmesser 41 zugefCihrt werden, der erste Maisstengel 2 M 
5 von dem zweiten Maisstengel 2 f weiter Ciber das Schneidmes- 
ser 41 geschoben und aus dem Gegenhalter 45 1 mit Drehfeder 
109 geworfen werden kann. Der zweite Maisstengel 2' kann 
nun auch ganz abgeschnitten werden und in der Drehfeder 109 
(Gegenhalter) und dem Haltefinger 23 in aufrechter Stellung 
10 zur Verarbeitungseinrichtung 8 1 befordert werden. Der Mais- 
stengel 2 M wird auf dem Kettensystem 9 bzw. auf den Raum- 
blechen 32 liegend ebenfalls der Verarbeitungseinrichtung 8 1 
zugefuhrt. Denkbare Storungen beim Einsatz der Maschine 1 
konnen so verhindert werden. 

15 

Ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel ist in Fig. 8 dargestellt, 
es zeigt eine Maschine, bei der die Schneid- und Zufuhrein- 
richtung 7 aus zwei Kettensystemen 9', 9" gebildet wird. Die 
Kettensysteme 9', 9" sind V-formig angeordnet r wobei sich 

20 die V-Form in Fahrtr ichtung A der Maschine offnet. Die For- 
derrichtung B der beiden Kettensysteme 9', 9" ist gegensin- 
nig gerichtet und die Gegenschneiden 29, Haltefinger 23 und 
Gegenhalter 45 sind spiegelbildlich zueinander angeordnet. 
Beide Kettensysteme 9 1 , 9" beschicken einen PreB- und 

25 Schneidkanal 59' der Verarbeitungseinrichtung 8", die bei- 
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soielsweise direkt in der Dreipunktauf hangung 3 eines Schlep- 
pers 4 mittels eines Traggestells 111 angehangt wird. Die Ab- 
deck- und Fiihrungsbleche 54', 55* decken ebenfalls einen 
GroBteil der Kettensysteme 9', 9" ab and dienen gleichzeitig 
als Halmteiler. Obwohl bei dieser Ausf uhrungsf orm die Verar- 
beitungseinrichtung 8" zentral am Schlepper 4 angeordnet und 
aufgehangt ist, kann im Arbeitsbereich der Maschine an jeder 
beliebigen Stelle das Erntegut 2 abgeschnitten und in Forder- 
richtung B transportiert werden. Der Gegenstarid der Erfindung 
ist nicht auf die vorstehend beschriebenen und in den Zeich- 
nungen dargestellte Ausf uhrungsbeispiele beschrankt; im Rah- 
men der Patentanspruche sind vielmehr auch anderweitige Aus- 
f uhrungsf ormen und Modif ikationen ohne wei teres denkbar und 
moglich* So besteht beispielsweise die Moglichkeit, den Trag- 
rahmen 5 mit seinen AnschluSteilen 5 f so auszubilden, daB er 
die gesamte Maschine 1 auch in der Seitenanhangung neben dem 
Schlepper 4 aufnehmen kann* Der Tragrahmen 5 kann dann in 
ahnlicher Form, wie er in der DE-OS 21 16 583 dargestellt und 
beschrieben ist, ausgefuhrt sein. Der Antrieb der gesamten 
Maschine 1 ist hierbei sehr einfach gelost. Nachdem die Ge- 
lenkwelle 88 vom Antriebszapf en des Hauptgetriebes 74 ent- 
fernt und ein Teil des Tragrahmens 5 mit der Maschine 1 urn 
180° geschwenkt wurde, kann die Gelenkwelle 88 wieder auf 
einen bereits vorgesehenen weiteren Antriebszapf en 110 mit 
Vielkeilprof il aufgesteckt werden. Die Maschine 1 kann danach 
bereits in der Seitenanhangung angetrieben und auf dem Felde, 
wie vorstehend bereits beschrieben, eingesetzt werden- 
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